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1. АМАС 
Bu dökümanın amacı Ford Otosan İnönü Fabrikasındaki görsel fabrika standartlarını ortaya 
koymaktır. 

2. TANIM: 


Herhangi bir çalışma alanını hiç bilmeyen bir kişinin,kimseye sormadan,herhangi bir kitabı yada 
bilgisayarı açmadan 5 dakika yada daha kısa sürede o noktada kimin,ne,nerde,ne zaman,nasıl 
ve niçin çalıştığını anlaması için yapılan çalışmalardır. 

3. GÖRSEL FABRİKA VİZYONU: 


* 


Ekstra yada ihtiyaç olunmayan herhangi bir sey yok ve stok alanlari net olarak ayrilmis. 
Herseye bir yer hersey yerli yerinde. 


Tam anlamıyla temiz bir çalışma alanı. 

Duvardan duvara kararlı ve sürekli temizlik. 

Tek bakışta anlaşılan parçalar, bilgiler, planlar ve prosesler 

Normal ve normal olmayanın kolayca ayırt edilmesi. 

Kolaylaştırılmış ve azaltılmış kağıt işi. 

İsraf ve anormallikler herkes tarafından çabukça tanınabilmesi. 

Malzemelerin akışı, standartlardan sapma ve fabrikada oluşan her türlü şeyin tek 
bakışta farkedilmesi. 

Standart prosedürlerin kolayca anlaşılması ve görsel olarak net olması. 


Geçmiş ve mevcut performans seviyesinin anlaşılır olması. 


Çalışma alanında sıfır hata ve sıfır anormallik. 
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1. YÜRÜME YOLLARI: 
İŞARETLER VE SEMBOLLER 
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Forklift geçebilir Forklift geçemez Dur че yol чег 


ZEMİN İŞARETLERİ 
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2. YER BOYAMALARI 


Г. 





I... 1 а 
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ARTA GİDERİL MİŞ PARÇA PRL АЕ ЕН АН | ELM SEMP ALA 
|... „ Sari ile boyanacak yerlerde tüm ekipmanlar 
— hareket edebilir olmalıdır. 
48 
BÜM 
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. RENK STANDARTLARI 


IMALAT VE MONTAJ HATLARI 


FABRİKA İÇ YERLEŞİMLERİ 
Açık sarı AGZO ( Kemipol) Epoksi BS-02-A- 
Rogar kapakları 001 
Açık sarı AGZO ( Kemipol) Epoksi BS-02-A- 
Yol çizgileri 001 
PLANLAMA AMBARLARI 
BELİRLENMİŞ SAHA RENKLERİ 
Açık sarı AGZO ( Kemipol) Epoksi BS-02-A- 
Ara stok sahaları kenar çizgileri 001 
GENEL YARDIMCI TESİSLER 
) 


Yangın suyu (Kuşakları Bayrak kırmızı DYO 0013 (RAL 3000 ) 
İçme Suyu Tesisatı (Kuşaklar Sarı-yeşil 058 — RAL 6018 


KIZGIN SU BORULARI 
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3/ | Motorin tesisatı Açık kahve DYO 0009 ( RAL 8025 ) 
38 Açık kızgın su ve sıcak su tesisatı Arkolain yaldız boya ( RAL 9006 ) 
40 Kesme sıvısı (Boryağı) Ana renk İstiridye beyazı 058 — RAL 1013 
41.0 SIVI VEYA GAZ FAZINDAKI GAZLAR 
жа T f | 
Açik pembe (RAL 4009) üzerine ( RAL 
Fuel-oil tankı 1003)Şerit 


46 Kizgin su vanaları gövdelerinde Sanayi boyası DYO siyah 
47.0 


47.1 Portakali DYO 0035 (RAL 2008 


47.2 İki ince yeşil kusak içinde geniş kuşak Bayrak 
| Yağlı atik sular ( Kuşakları ) kırmızı DYO 0013 (RAL 3000 ) 





ATIK SU BORULARI ANA RENGİ 








Kesikli atık sular ( Kuşakları RAL 7040 
| Durulama atik sular ( Kusaklari ) Sari DYO 0022 ( RAL 2000 ) 
W FABRİKA VE BİNA RENKLERİ 
Ku ra 
dışları Kantoron mavi DYO 6546 ( RAL 5010) 
Fabrika giriş köprüsü üst kenarları 
Casporal S 002 (Açık sarı) 
В FÜS ELAMANLARI 
Bayrak kırmızı DYO 0013 (RAL 3000 ) 
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2. MALZEME AKIŞI 


" Tüm konveyörlerin orta kısmına 
yapıştırılır. 








ALIN ADR, ИРЕ NO HEDEF ADR, 
| | CNCKAF 


ВЁ7С16 6090 BA KANIN " Hat içi stoklarda büyük parçalar için 
— kullanilan etiket (DEGIS TI) 














“60610 6110 РАВ 
AA 

HB hU Г БЕЛ . Hal içi stoklarda küçük рагса!аг için 
" не е kullanılacak etiket (DEGİŞTİ) 
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no 1000309099 ем СПОРЕ azn-ə 











"= Kanban uygulanan operasyonlarda kanban 


sephası panosu 
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s Talasliimalat hatları SMART kartı (İPTAL) 
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- Montaj hatları SMART kartı (YENİLENDİ) 





мк Takimi 
100PS PISTON 
7856 








в Raf numarası etiketi 








NOT: MALZEME AKIŞYLA İLGİLİ TÜM ETİKET VE PANOLARI ÜRETİM PLANLAMA MÜDÜRLÜĞÜNDEN 
TEMİN EDİLECEK. 


3. RED SAHASI 


= Red sahası kilitli olmalıdır. 

= Red sahasındaki tüm malzemelerin 
üzerinde “Red Fişi/Ret Etiketi” olmalıdır. 

= Red malzemeler hat içinde red sahası 
dışında herhangi bir yerde olmamalıdır. 

= Red sahasındaki malzemeler en fazla bir 
hafta beklemelidir. 


" Red Sahasıyla ilgili tek nokta dersi asılı 
olmalıdır. 
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4. KIRMIZI ЕТЇКЕТ ALANI 


= Kırmızı etiket sahasında 
kullanılmayan ve gerekli olmayan 
malzemeler bulunmalıdır. 

= Tüm malzemelerde mutlaka “Kırmızı 
Etiket”asılı olmalıdır. 

" Oo Sahadaki tüm malzemelerin listesi 
“Kullanım dışı veya az kullanılan 
malzemeler listesi” olmalıdır. 

= “Kırmızı Etiket Uygulaması” tek nokta 
dersi asılı olmalıdır. 

= Malzemeler kırmızı sahada en fazla 
bir ay kalabilir. 





5. HATALI MALZEME SERGİSİ 


= “Hatalı Malzeme Sergisi”nde son üç 
aydaki tüm hatalı malzemeler 


bulunmalıdır. 
" Tüm hatalı ürünlerin kök-neden analizleri 
olmalıdır. 





6. KARANTİNA SAHASI 


= Karantina sahaları proje parçaları, yeni 
model parçalar ve prototip parçalar ve 
incelenmesi gereken SİMİM iadesi 
parçalar gibi normal üretim akışının 
dışındaki parçanın imalat/montaj 
hatlarından uzaklaştırılarak karantina 
sahalarına konulmasını ve buradan 
alınmasını tarif etmek.amacıyla kullanılır. 
Tüm karantina sahaları mutlaka kilitli 
olmalıdır. Karantina sahalarında 
Karantina Sahası Takip Çizelgesi 
mutlaka asılı olmalıdır. 
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= Karantina sahalarındaki tüm parça ve 
ürünlerin üzerinde yandaki etiketlerin asılı 
olması zorunludur. 





7. ÇEVRE 


ACİL DURUM 


= Malzeme dökülme ve sızıntılarında 
kullanılacak olan absorban malzemeleri 
içerir. 

" Kirlenme sonrası döküntüler acil durum 
varilinde toplanır. 

= Dökülme-Sızıntı risklerinin bulunduğu 
bölgelere yerleştirilir. 
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" Hiskli Bölgeler Yerleşim Planı. 
Fabrika layoutu üzerinde işaretlenir. 
Güvenlik biriminde asılı tutulur. 





" Tüm yağmur suyu kanalları sarı renk ile 
boyalıdır. 

= Fabrika içinde tüm yağmur suyu kanalları, 
sarı renk ile boyalı kapaklarla kapalı 
tutulur. Kapaklarda sızdırmazlık sağlanır. 

= Fabrika dis sahasında, sarı renk koduyla 
belirlenen yağmur suyu rogarı yakınında, 
meydana gelen döküntülerin 
engellenmesinde “Acil Rogar Kapağı” 
bulundurulur. 





ATIKLAR 


= Kırmızı: Tehlikeli atıklar 

= Mavi: Kağıt, karton ve geri 
dönüşümlü atıklar 

" Yeşil: Evsel ve diğer katı atıklar. 

= Karton kutu: Büro kağıt ve karton 
atıkları 

= Oo Akvaryum; Atık pil kutusu 





= Talaş atıklarının toplanmasında 
kullanılan altı ızgaralı, vanalı 
konteynırlar 
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FORD OTOSAN 











FABRİKA İÇİ 
TEHLİKELİ ATIK ETİKETİ 


TARİH: 





Form No: ETZBE-002-10F 
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Him yasal malzeme va atıkların fabrika üretim sahalar içinde 
turtu İm azı 


Hat içlemnde kimiy azal malzeme varili bulundurulamaz 


Any asal mazlama ara dok sahalannda ve diğer bölgelerde ızgaralı 
tavalar üz erine bulundurulur- 


sivi ааг (atik yağ ve.) kapaklı vanllerde toplanır. (asitler meta 
ez rillerz гїї: Ж] 


“tik Kkordteyncm üz erini yalnizca “P лї К Içi Tehlikeli Ati Etiketi“ 
yapıştırılır ve: doldurulur. aril üzerinde baska hir malzemeye nil izim, 
armbar İzi, kahlike içsareli urma rrisaladar, 


“Fabrika İçi Tehlikeli Alik Elik eti" hurdalık sururmlursuruduarı ve 


arralımarıları Ёнг чоне 
metini yanal rialzare uyan ald elleri Türkiy a rilrrisalarlar 


mblirrrya sal rrial|zaarrita sarrıkamlağlıarı geerde larehin lük ml realzar ardi 
sa firen hilişilari az вага гу tehlika ehkei Grade TS a= =; korari va 
арна öz elliklar ев. İç aran), taşıma stiketi (malzama tehlike sinif 
pararet iç eren) bulunur. 


чели kapağı kapalı ve tanı otutulmuş olmalıdır 


“arı ızgaralı tava Üzerime yearaştırımıalıdır. | aranin hazmı Üzerinde 
depolanan en büyük hacimli konteynerin 0 1Cru hacminde olmalıdır. 


“Iz yaralı tava Üzerinde iki zinanın Üzerimde malzeme konulamaz. 
Мёлек burnun tek zira olmasi tercili ei lir. 


“Depa yerlerine Ца Kaz İcvhalan, dökülme sızıntılara alınm zik 
önlemlere Кп tek nokta dermxirri asılabilir. 


sai sem depo nokialanna mara ile сү о maz. Bunun içim gerekli 
tedbirler alırırralıdır. 


a Tehlikeli atık sahasında her atıkla ilgili 
tanıtıcı levhalar atık varilleri üstüne 


yapıştırılır. 


a Fabrika içerisinde oluşan bütün 
atıklar için ambalaj üzerinde yalnızca 
fabrika içi tehlikeli atık etiketi yapıştırılmış 
olmalıdır. 
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KİMYASAL MALZEMELER 


" Malzeme Güvenlik Bilgi Formu Özeti: 
Kimyasal malzemeler için, Malzeme 
Güvenlik Bilgi Formlari Veritanindan 
alınır. Malzeme depo yerlerinde asılı 
tutulur. 








TEHLİKELİ MALZEME SINIFLARI 


SINIF 1: PATLAYICI MADDELER 
Patlayıcı madde içeren cisimler 


SINIF 2: GAZLAR 
SINIF 2.1: YANICI GAZLAR 


SINIF 2.2: YANICI OLMAYAN, TOKSİK 
OLMAYAN GAZLAR 








М POISON 
`x. GAS 
2 







SINIF 2.3: TEHLİKELİ GAZLAR 
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SINIF 3: YANICI SIVI 


SINIF 4: YANICI 
SINIF 4.1: YANICI KATI 





SINIF 4.2: KENDİLİĞİNDEN YANABİLİR 
MADDELER 


SINIF 4.3: ISLANDIĞI ZAMAN TEHLİKELİ 
Su ile temas etmeleri halinde yanıcı gaz 
oluşturan maddeler 


Sınıf 5.1: OKSİTLEYİCİ MADDELER 


SINIF 5.2: ORGANİK PEROKSİT 
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ON 


“o SINIF 6: ZEHİRLİ 
POISON ər 


"A 


SINIF 6: ZEHİRLİ 


SINIF 7: RADYOAKTİF MADDELER 


SINIF 8: YAKICI MADDELER 


i SINIF 9: Çeşitli tehlikelere sahip maddeler ve 
MİSCELLANEOUS | 


DANGEROU cisimler 
GOODS 
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TANK VE ТОР ODALARI İŞARETLEMELERİ 





DİĞER ÇEVRESEL UYARI İŞARETLERİ 


Tank ve Tüp odalarının ön-sağ-sol ve 
arka çitleri üzerinde en az 10m'den 
seçilebilir şekilde gerekli tanımlamalar 
ve uyarılar asılı olmalıdır. 

Ön tarafta giriş kapısı üzerinde tanım ve 
tehlike işareti, kapının sağında uyarı 
levhası, talimatlar vb, kapı sol yanda 
sigara içilmez vb uyarı levhası asılı 
olmalıdır. 

Sağ-Sol ve Arkada malzeme tanımı, 
sigara içilmez ve tehlikelere ait bir 
işaretleme yeterlidir. 





Gana ir baru dular, нга б ы йн! igri, heyi İzi ei lari 
Bibe Debie. rrirüe Ek riyis rikar sh. 
Buza hran, 
"штап алыр ге гі perik Г Пн iri dj dözliri cihazları 

sb Trzgsh вс hrinn graa арта гыт GEzerli раі орі бази karie edin 

sh Тазы wu krimuna çıraq рта Еп barid va bakmalarını б Ета г 
уаш yaşlara 

dh “əxz раат, ara ата Ы гіл гь КАТЕ üzün сш cket 
gülmesi çe КЕЙ Р ЕРКЫН yapı Yatan ЫН ү r. 

eh Tagh yazlı гиши лїгї п işirliri vu bakrin omonda segan rh kia пп 
Bal ü Fi ра Та йа гагара piri obiri barlara! eği 


şan Бапта ёг. 


+ Beğülrsuı sisleri üzarinda balim ve йр НН Еп 
gih рео sösimiluğar 

+ Gər değişimi İçin Gosu Hükardisine habar varin. 

+ Hawa giriş vs çıkışını srgelemeyin. 





Çevresel kirlilik kontrol ekipmanlarının 
üzerine asılır. 

Ornek; Baca filtreleri, atik su, talaş vs. 
ızgara sistemleri, arıtma tesisi ve kazan 
dairesi ekipmanları, baca gazı ölçüm 
cihazı vs... 


Soğutucu gaz/ СЕС içeren tüm 
ekipmanların üstünde olmalıdır. 
Ornek; Buzdolapları, sebiller, klimalar, 
soğutmalı elektrik kontrol panoları vs.. 


NOT: TÜM ETİKETLERİ ÇEVRE MÜHENDİSİ BETÜL AKSOY'DAN TEMİN EDEBİLİRSİNİZ. 
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7.ENDÜSTRİYEL MALZEMELER 


DOLAP STANDARDI - DI 


EM DOLABI : 
Endüstriyel Miz. 
dolabı olduğunu 
gösteren stiker. 






EM PARÇA LİSTESİ: 


Dolap içinde stok əx 
tutulan parçaların | ЩЩ mmm 
listesidir. Çıktısı EM š 
Satınalma prg.dan 
alınmaktadır 


— 


TALEP CEBİ : 
Minimuma düşen 
kesici takımların 
barkod okutulması 
için EM kartlarının 
Шат алай santir 


EM TALEPLERİ ТЕК 
NOKTA DERSİ : Em 
talpelerinin nasıl 
yapılacağını anlatan 
tek nokta dersidir. 


TALEP CEBİ: 
Barkod okutulduktan 
sonra kartlarının 
konulacağı ceptir. 


DOLAP İÇİ ETİKETLEME / İŞARETLEME 


DOLAP STANDARDI - Í 





— 
== МІР 
| 
Š 


r. 


еей 
== == 





Her parça tanimli, minimum ve maksimum stok seviyesi belirlenmis 


= Hatlarda kullanılan 
Endüstriyel Malzeme 
STOK DOLAPLARI 
yandaki standartlara 
uymalıdır. 








DIS RENK: olmalıdır. Seviyelerin aynı zamanda görsel olarak çizilmesi tercih 
Kow vesil edilir. Barkodlu talep yapılan malzemelerin EM kartları malzeme 
yanında bulunmalıdır. 
Dolap dışında kullanımda olan malzemelerin 
veya tezgah yedeklerinin ise görsel işaret 
veya tanım etiketi ile yerleri belirlenmelidir. 
Bu işaretler aynı zamanda malzemenin 
yokluğunun farkedilmesi veya yerine 
bırakılırken kolaylık sağlamak için görsel 
Kullarımıdaki bir çalı” görsel нивата aletlerin görsel olark yard ımcı olarak kullanılmalıdı r. 


olarak belirlenmiş yari belirleriz ve tanımlarını yürkeri 


8. KORKULUKLAR 





Boru Kalınlığı = 1 1⁄4” 
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d-=30cm 


h,=50cm 


h.=40cm 


9. İŞ GÜVENLİĞİ 
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h=90cm 


Fabrikadaki tüm “Acil Çıkış Kapıları” yanda 
gösterilen levhayla belirtilir. 


Tüm “Yangın Söndürme Tüpleri” yanda 
gösterildiği gibi uzaktan görülecek şekillde 
oklarla belirtilmelidir. 

Tüm yangın tüplerinde periyodik kontrollerin 
yapıldığını gösteren kart asılı olmalıdır. 


Tüm yangın dolaplarının önü mutlaka boş 
olmalı ve herhangi bir malzeme,kutu veya 
sandıkla kapatılmış olmamalıdır. 

Yangın dolaplarının periyodik kontrollerinin 
yapıldığını gösteren kart mutlaka asılı 
olmalıdır. 
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10. HARİTALAR 


Motor Alan Müdürlüğü, Kamyon Alan Müdürlüğü ve Aktarma Organları Alan Müdürlüğünde asılı olması gereken 
ve problemli noktaları gösteren haritalar; (uygun olanlar asılacaktır.) 


Hijyen haritası 

Genel kaçak haritası 

Talaş haritası 

Kesme sıvısı değişim haritası 
Enerji haritası 


O 
O 
O 
O 
O 


BÖLÜM 4 TEZGAH/ EKİPMANLAR 





1. İŞ GÜVENLİĞİ 


= Tüm tezgah/ ekipmanlarda “Enerji 
Kilitleme Şeması” ana şalter yanında 
PVC kaplı olrak asılı olmalıdır. 

= Şemada belirtilen tüm noktalar tezgah/ 
ekipman üzerinde etiketlerle 
belirtilmelidir. (Etiketler Bakım 
Personelinden temin edilebilir.) 

s Enerji Açıkken Yapılacak İşler Listesi asılı 
olmalıdır. 

. Enerji Kilitleme ve Emniyete Alma Akış 
Şeması asılı olmalıdır. 





" Tezgah/ ekipman veya çalışma alanında 
üzerinde kullanılması gerekli kişisel 
koruyucu malzemeler etiketle 
belirtilmelidir. (Etiketler İş Güvenliği 
Uzmanından temin edilebilir.) 
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2. ВАК!М 


= Darboğaz tezgahların ve operasyonların 
gösterilmesinde kullanılır. (200X110mm) 











" Tüm göstergelerin çalışma aralıkları yeşil, 
diğer bölge ise kırmızı ile işaretlenmelidir. 


" Motor ve kayış dönüş yönlerinin oklarla 
belirtilmesi gerekmektedir. 

= Ne tip kayış kullanılacağı mutlaka 
yazılmalıdır. 


" Tüm vida,somun vs.sıkılık dereceleri beyaz 
boya ile işaretlenmelidir. 








ÖNCELİK Aynı anda birden fazla arıza olduğunda 
bakımcının hangisine öncelik vermesi 


SIRASI gerektiği kararında yardımcı olan görsel 
| yardımcı. 


Öncelik 1: İş Güvenliği 
Oncelik 2: Çevre 
Oncelik 3: Kalite 
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Buat | 
| МЕ Velzebe Cil Ho 40 
зз: Бийзпїгазлпїг 
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ve 


kullanilir. 
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Operasyonların akış yönünü göstermek için 
kullanılır. 
Her bir operasyon için bir tane kullanılması 
yeterlidir. 


Operasyon numaralarının tezgah/ ekipman 
üzerinde belirtilmesi için kullanılır. 


Şartlandırıcılarda ve yağlayıcılarda 
maksimum ve minimum seviyeler ve akış 
yönü işaretlenmelidir. 


Tankların maksimum ve minimum seviyeleri 
işaretlenmelidir. 


Yağlama noktalarında kullanılan yağın 
cinsini belirtmek için kullanılır. (35X90mm) 
Sarı zemin üstüne siyah rakam: yağlama 
noktalarının gösterilmesinde kullanılır. 
(R=20mm) 

Siyah zemin üstüne beyaz rakam; temizlik 


kontrol noktalarının gösterilmesinde 
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Tüm tezgah/ ekipmanlarda “Yağlama 
Şemaları” asılı olmalıdır. 


Tüm tezgah/ ekipmanlarda “Operatör 
Tezgah Kontrol Formu” asılı olmalıdır. 


Hatta oluşturulan temizlik bölgelerinde 
“Operatör Bölge Temizlik ve Kontrol Formu “ 
bulunması gerekir. 
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ZN 


TEZGAH GÜN İÇİNDE YEMEK 
PAYDOSLARINDA 
KAPATILMAYACAKTIR. 


ZN 


TEZGAH GÜN İÇİNDE YEMEK 


PAYDOSLARINDA, ÇALIŞMAYAN 
VARDİYALARDA VE HAFTASONU 


KAPATILMAYACAKTIR. 





TEZGAH GÜN İÇİNDE YEMEK 
PAYDOSLARINDA VE ÇALIŞMAYAN 
VARDİYALARDA KAPATILMAYACAKTIR. 


TEZGAH GÜN İÇİNDE YEMEK 
PAYDOSLARINDA, ÇALIŞMAYAN 
VARDİYALARDA, HAFTASONU VE İZİN 
DÖNEMİNDE KAPATILMAYACAKTIR. 


s o Üretim dışı periyotlarda kapatılmaması gerekli tezgahlar, kapatılmaması gerekli periyota gore 
ukarıdaki etiketle belirtilecektir. 
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ETAMIC saat üzerindeki; 
" YEŞİL çizgiler, @ nominal değerini 
" KİRMİZİ çizgiler, 6 mastar değerini 


" METAL çizgiler, operasyon sayfasındakini 
değerini gösterir. 
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Kahverengi 
Sarı 

Yeşil 
Turuncu 


Kırmızı 


Siyah 


Pembe 


3. UYARI ÍKAZ SÍSTEMI 
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1-Rakamların bulunduğu kutucuklar yılın haftalarını 
içermektedir ve ekipmanın, 

periyodik bakımının hangi haftada yapılacağını bu 
kutucuklar gösterir. 


2-Bos kutucuklar ise ekipmanın periyodik bakımı 
yapıldığında işaretlenecektir. 


3-Dairenin içinde kalan ve dörde bölünmüş renk 
kodlarını içeren kısım ise 3'er aylık bakım periyodu 
dönemlerini gösterir. 

Her renk kodunun karşılığında en az 1 kez bakım 
yapılmış olmalıdır. 


NOT 1 : Bir sonraki bakım + 5 gün içinde yapılacaktır. 
NOT 2 : Polikarbon etiket üzerine yapılan 


işaretlemeler asetat kalem ile ve etiket üzerindeki ince 
zarın altına yapılmalıdır. 


: Hava Tesisatı Akış Yönü 

‚ Yağ Boruları Akış Yönü 

: Gaz Boruları (Doğal Gaz Azot) Akış ve Motor-kayış Dönüş Yönleri 

: Bu Borularının (Yumuşak ve kullanma | ve soğutma майта Akış Yönü 


> Atık Yağlı su Hatları fYağl-Kesikli Durulama) 


Kullanılacak boru 


‚ Yangın Tesisat Akış Yönü renkleri 
‚ Fuel Dil - Benzin - Mazot Tesisatı Akış Yönü 

. Elektrik Kabloları 

‚ Бог Үай Hatları 

г Asit Hatları 


: Boya Hatları 


Sayfa:24 /31 Gis No:25.03 
Sak.Sür.:S 





İSTASYON | SİSTASYON 









TASTIN] EŞLER ER H ИЛМ GÜSTEREN 


EN 


б ЕЙ 











1 ETaSYGH | z |STASYGN 


 ETAZTOPD ARİ İŞLEMLERİ IH GÖZTEREİ 
ERE 





HAT ЕМС EE Ран та Бйз ETEM İM ВЕС ТКЕН SURE 


your eğ mmm meri e re i н = 
уйг i чти Vals NIIE ылы» ül À Şen 5 
ты — "müx -= wi 


- t 





4. KALİTE 


TEZGAH VE EKİPMANLARDA: 

= (Tüm darboğaz tezgahlarda ekteki resimdeki sesli 
ve ışıklı uyarı sistemi konulması şarttır. 

Çalışma şekli, 

" YEŞİL: Tezgah çalıştığı süre boyunca. 

" SARI: Tezgah ariza, parça bekleme,operator 
yokluğu,malzeme eksikliği gibi herhangi bir 
sebeple çalışmadığı zaman ( Tezgah çalışma 
süresi uzun olan ve paletli tezgahlarda tezgah 
çalışması sırasında parça bağlanmadığı zaman 
sarı yanacak.) 

» KIRMIZI+SESLÍ İKAZ: Her tezgahın parça 
yükleme süresi geçtiği halde tezgah 
çalıştırılmazsa 

= HMesan firmasından temin edilebilir. 

Not: Çay ve yemeklerde alarm sistemini devre dışı 

bırakan 24 saatlik bir zaman rölesi takılmalıdır. 


YÜRÜYEN MONTAJ HATLARINDA; 

Puma Motor Montaj Hattı, 

Hat, hat dengeleme panosu esas alınarak istasyonlara 
bölünür. Her istasyonun başlangıcı “Yeşil”, bitişi 
“Kırmızı” bantla çizilir. İstasyonun 9670 çizgisi ise 
“Beyaz” bantla çizilir. Redüktörün üstüne “Kırmızı” ok 
çizilerek hangi noktaya gelindiğinde ne yapılması 
gerektiği anlaşılır. 

Şöyle ki redüktör başlangıç çizgisine geldiğinde motor 
üstünde yeni istasyonun işlemleri başlamış olmalıdır. 
%70 çizgisine gelindiğinde operator işlemlerin 
yetişmeyeceğini anlarsa “Yardım” butonuna basarak 
Çalışma Grubu Liderini çağırır.Bu sırada sarı lamba 
yanar. Operatör ve Çalışma Grubu Lideri birlikte bitiş 
çizgisine kadar işlemleri bitiremiyeceklerini 
anladıklarında ise “Hat Durdurma Butonu”na basarak 
hattı durdururlar. Bu sırada “Kırmızı” ışık yanar. Bu 
duruşların mutlaka kayıt altına alınması gereklidir. 
Kamyon Konveyör Hattı 

Hat, hat dengeleme panosu esas alınarak istasyonlara 
bölünür. Her istasyonun başlangıcı “Sarı”, bitişi “Sarı” 
boyayla çizilir. İstasyonun 9670 çizgisi ise “Sarı” 
boyayla çizilir. 9670 lik alan gri, %30 luk alan ise 
kırmızı renkle boyanır. Araç her istasyonun başlangıç 
çizgisine geldiğinde o istastonun işlemleri başlamış 
olmalıdır. %70 çizgisine gelindiğinde operator 
işlemlerin yetişmeyeceğini anlarsa “Yardım” butonunu 
çevirerek Çalışma Grubu Liderini çağırır.Bu sırada sarı 
lamba yanar. Operatör ve Çalışma Grubu Lideri 
birlikte bitiş çizgisine kadar işlemleri bitirirlerse 
düğmeyi eski haline çevirirler ve çalışmalarına devam 
ederler.Aksi takdirde belirlenen sürenin sonunda ışık 
kırmızıya dönecek ve hat duracaktır. Bu duruşların 
mutlaka kayıt altına alınması gereklidir. 

İş güvenliği vb.acil durumlarda "Acil Durdurma 
Düğmesi"ne basılarak hat hemen durdurulur. 


Bir tezgah/ ekipmanda aşağıdaki dökümanların mutlaka asılı olması gereklidir. 
Son Revizyon Tarihi:18.03.2005 Sayfa : 25 / 31 Gis No:25.03 


Sak.Sür.:S 


= KPS 

= Operasyon sayfaları 

=" Kontrol planları 

s Kalite için yapılmış “Hata Önlemeler” 

" Kaliteyi etkileyebilecek operasyona özel “Tek Nokta Dersleri” 


NOT:Bu standartta belirtilenler dışında tezgah/ ekipman üzerine herhangi bir şey asılmayacaktır. 


BÖLÜM 5 OFİSLER 


= Тот ofislerde 5T adımları uygulanmalıdır. 


=" Dİ nin ilk adımı için tanımlanan bir “Kırmızı 
Etiket” sahası olmalıdır. 


= Dosya sırtlarına şeffaf renklerde (çeşitli 
renkler olabilir)oant çekilmelidir. 


" Dolap kapaklarında içindeki dökümanları 
gösteren liste asılı olmalıdır. 


= Masalarda Gelen/ Giden evrakları gösteren 
raflar olmalıdır. 
Gerektiği durumlarda büroya ait bir Gelen/ 
Giden evrak kutusu da kullanılabilir. 


" Ortak kullanılan tüm ekipmanlar (faks 
makinası, printer vs.) KPS ya da Tek Nokta 
Dersi yazılmalıdır. 


= Tüm kablolar düzenli olmalıdır. 





GELEN EVRAKLAR 
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SİPARİŞ EDİN 

T Parça Adı : DAKSİL 
A 
L 
E 
Р 
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Tüm telefonlarin üzerinde Acil Telefon 
Numaralarını gösteren etiket olmalıdır. 


Tüm telefonların üzerinde hangi numara 
olduğunu gösteren etiket olmalıdır. 


Kırtasiye dolaplarında herkesin kullandığı 
tüm malzemeler olmalı ve tüm malzemelerin 
maksimum- minimum seviyeleri yandaki 
resimde belirtilen formla gösterilmelidir. 


Tüm kırtasiye dolaplarının kapağında sipariş 
sistemini anlatan Tek Nokta Dersi yada KPS 
olmalıdır. 
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= Çalışma masalarında yapılabilecek örmek 
uygulama. 


= o Çekmecelerde yapılabilecek örnek 
uygulama 
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= Тот bürolarda kağıtlar “Kağıt Toplama 
Kutuları”nda toplanmalıdır. Kutunun üstünde 
Tek Nokta Dersi asılmalıdır. 





Bürolarda asılı olması gerekli dökümanlar 


00 m je e 
СИИИ И 
Eu uu uu 
faaliyetler tablosu 

эте Ü í 


Darboğazları gösteren 
yerleşim planı 


Alan yerleşim planı | X 

üzerinde tüm ( Uç alan müdüründe) 
darboğazları gösteren 

darboğaz haritası 


Son Revizyon Tarihi:18.03.2005 Sayfa : 29 /31 Gis No:25.03 
Sak.Sür.:S 





*Ürüne ait mevcut ve gelecek durum haritalari 
““Ana süreçlere ait mevcut ve gelecek durum haritaları 
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